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Assistant Commissioner for Patents May 3, 2002 

Washington, DC 20231 

Sir : 

Applicant (s) herewith claim (s) the benefit of the 
priority filing date of the following application ( s ) for the 
above-entitled U.S. application under the provisions of 35 
U.S.C. § 119 and 37 C.F.R. § 1.55: 

Country Application No . Filed 

FINLAND 20002837 December 22, 2000 



Certified copy(ies) of the above-noted application ( s ) 
is (are) attached hereto. 

Respectfully submitted, 
YOUNG & THOMPSON 



fo^~ __ 

Benoit Castel, Reg. No. 35, 041 

745 South 23 rd Street 



Arlington, VA 22202 
BC/srs Telephone (703) 521-2297 



Attachment (s) : 1 Certified Copy(ies) 



PATENTTI-*JA REKISTERIHi^LITUS 

NATIONAL BOARD OF PATENTS AND REGISTRATION 



Helsinki 20.12.2001 



ETUOIKEUSTODISTUS 
PRIORITY DOCUMENT 




Haki ja 
Applicant 



Rolltest Oy 
Kangas 1 ampi 



Patenttihakemus nro 
Patent application no 



20002837 



Tekemispaiva 
Filing date 



22.12.2000 



Kansainvalinen luokka 



B24B 



International class 

Keksinnon nimitys 
Title of invention 

"Hiontamenetelma" 



Taten todistetaan, etta oheiset asiakirjat ovat tarkkoja jaljennoksia 
patentti- ja rekisterihallitukselle alkuaan annetuista selityksesta, 
patenttivaatimuksista ja tiivistelmasta . 

This is to certify that the annexed documents are true copies of the 
description, claims and abstract originally filed with the Finnish 
Patent Office. 



Maksu perustuu kauppa- ja teollisuusministerion antamaan asetukseen 1027/2001 Patentti- 
ja rekisterlhallituksen maksulllsista suoritteista muutoksineen . 

The fee is based on the Decree with amendments of the Ministry of Trade and Industry 
No. 1027/2001 concerning the chargeable services of the National Board of Patents and 
Registration of Finland, 



Tutkimussihteeri 




Maksu 
Fee 



300 mk (50 € 1.1.2002 lahtien) 

300 FIM (50 EUR from 1 January 2002) 



Osoite: 



Arkadiankatu 6 A Puhelin: 09 6939 500 

P.O.Box 1160 Telephone: + 358 9 6939 500 

FIN-00101 Helsinki, FINLAND 



Telefax: 09 6939 5328 

Telefax: + 358 9 6939 5328 
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H I ONTAMENETELMA 

Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 
johdanto-osassa maaritelty hiontamenetelma . 

Keksinto kohdistuu erityisesti lieriomaisten 
5 paperikonetelojen hiontaan, mutta sita voidaan kayttaa 
myos muunlaisessa pitkanomaisten lieriomaisten tai 
kartiomaisten kappaleiden pintojen hionnassa. Seuraa- 
vassa keksintoa kuitenkin paaasiassa selostetaan viit- 
taamalla lieriomaisiin paperikoneteloihin . 

10 Raskaat ja suhteellisen pitkat paperikonete- 

lat varastoidaan yleensa ripustamalla ne napo j ensa va- 
raan, jolloin ne taipuvat omasta painostaan eli ne na- 
po j ensa valisen suoran suhteen kaareutuvat alaspain. 
Kun tela jalleen pannaan pyorimaan, alkaa se hitaasti 

15 suoristua ja lahentya napo j en valista suoraa . Ilmion 
nopeus ja maara on suhteessa siihen aikaan, jonka tela 
on maannut pyorimatta varastossa. Tyypillisesti kyse 
on tunneista aina useisiin vuorokausiin asti. 

Kun varastosta otettua taipunutta telaa ryh- 

2 0 dytaan hiomaan, aiheutuu taipumasta turhia tyoaikaku- 
luja, koska telaa joudutaan pyorittamaan hiomakoneessa 
useita tunteja ennen kuin hiontaan voidaan ryhtya. Hi- 
ontaan ryhdyttaessa tela harvoin on taysin oiennut, 
joten hionnassa hiontapaine ja samalla materiaalin 

25 poistuma telan heittoisuuden mukaan vaihtelevat . Nain 
telaa tyostetaan turhaan ja poistetaan materiaalia 
vaarista paikoista mita olisi tarpeen telan halutun 
pyorahdys- ja pituusprof iilin saavuttamiseksi . 

Jos tela on ollut alunperin pyorea, mutta 

30 taipunut varastoinnin aikana, on telasta saatettu hioa 
epapyorea, kun on odotettu sen suoristumista . Jos te- 
lasta halutaan poikkileikkaukseltaan pyorea, sita pi- 
taa hioa niin kauan, etta se on pyorityksen vaikutuk- 
sesta riittavasti suoristunut tai asettunut riittavan 

35 stabiiliin tilaan ja taman jalkeen viela niin kauan 
hioa, etta vaarinhionnasta syntynyt muotovirhe on saa- 
tu hiotuksi pois. 



